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C O N TA C T :

NOUS AVONS RÉALISÉ UNE NOUVELLE GÉNÉRATION DE SÉPA-

RATION AVEC NOTRE GAMME DE SÉPARATEUR SeparaNo®-E ,

UN MODÈLE CONÇU SPÉCIALEMENT POUR LE TAMISAGE DE

MATERIAUX NON ABRASIFS ET NON COLLANTS.

LA DIRECTION DU COURANT D’AIR DANS LE SÉPARATEUR SE

À ÉTÉ INVERSÉE PAR RAPPORT AU SÉPARATEURS TRADI-

TIONNELS ET, EN PLUS, NOUS AVONS AMÉLIORÉ L’EMPLACE-

MENT DE LA TRÉMIE D ’AL IMENTAT ION. LA GÉOMÉTR IE DU

BÂT I À ÉTÉ OPT IMISÉE DE SORTE À FAIRE LA SÉPARAT ION

EXCENTR IQUEMENT. CEC I NOUS À PERMIS DE RÉDUIRE

SENSIBLEMENT L’AIR ADDITIONNEL, ET L ’USURE EST MINIMÉE.

LE PROCÉDÉ RESTE STABLE ET ÉQUIL IBRÉ À L’ASPIRATION DE

GROSSE PART ICULES OU DE BOULES DE BROYAGE. DONC LE

C IRCUIT  BROYAGE – SÉPARAT ION EST  S IMPL IF I É  POUR UNE

FONCT ION IDÉALE .

F O N CT I O N N E M E N T TOTA L E M E N T A U TOM AT I Q U E

F O R M E D E C O N ST R U CT I O N C O M PACT E

U S U R E C O N S I D É R A B L E M E N T R É D U I T E

C L A S S I F I C AT I O N T R È S E F F I C AC E

S e p a r a N o® 9 4 2 0 - E

S e p a r a N o® 2 0 9 0 - E

S e p a r a N o® 9 4 2 0 - E

C L A S S I F I C AT E U R 3 0 0
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ROUE DE
CLASSIF ICAT ION

en acier inox
en acier spécial
en polyuréthanne
polyamide
céramique

PELLE DE GUIDAGES

acier inox
acier spécial
acier + polyuréthanne

SURFACES
RECOUVERTES DE

acier inox
acier spécial
acier + polyuréthanne
acier + céramique
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C O N TA C T :

A L I M E N TAT I O N
D E P R O D U I T
A I R PR IMA IRE

G R A I N S
F I N I S
AIR TOTAL
AU FILTRE

A IR
SECONDA IRE

GRA I N S TRO P G R O S

Le produit qui est transporté avec le f lux d’air d’al imentation, arr ive directement à la roue du 

classif icateur. A part ir delà les grains trop gros sont rejetés pour tomber vers le bas le long des 

parois dans la zone de classif ication des grains gros, et sont traités par des turbulences d’air 

afin d’él iminer les agglomérats et de séparer les poussières. Après, les grains trop gros traités 

sortent par le bas au travers d’une valve. 

La précision de séparation est régulée par la somme d’air totale ainsi que la distribution et l’influence

de l’air dans le classificateur. Les grains à dimensions suffisamment réduites, sortent du classificateur

par une spirale pour accéder au séparateur.

La grosseur du grain est réglée sur l’armoire de commande, par la variation de vitesse de la roue de

classification pour obtenir les spécifications demandées. A partir du séparateur le produit fini sera

transporté à travers une écluse dans le conteneur de transport prescrit. Les grains trop gros passent

également dans une autre écluse pour arriver à leur poste d’emballage.
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carbone – graphi te synthét ique (C ) , D50 = 6 μm

S E P A R A N O® – E C L A S S I F I C A T E U R S  D Y N A M I Q U E S W W W . N O L L . E U

S e p a r a N o ® – E S É R I E S

TYPE , DÉNOMINATION

PLAGE DE PRODUCTIVITÉ  (kg/h)
Plage de production du produit fin
200 jours / 3 équipes (t/an)

PLAGE D’AL IMENTATION (mm)

PLAGE DE F INESSE       (D97 μm)

GRANDEUR ROUE
DE SÉPARATION (Ø mm)

QUANTITÉ D’A IR MAX    (m3/h)

MOTEUR DU SÉPARATEUR (kW)

MOTEUR  DU VENTILATEUR (kW)

DIMENSIONS–haut./larg./prof. (m)

SURFACES EN CONTACT
AVEC LE PRODUIT

L E S C H I F F R E S , V A L E U R S E T F A I T S

P L A G E O P É R AT I O N N E L L E

PLAGE D’APPL ICAT ION

PLAGE DE TEMPÉRATURE de ± 5 C  à 180 C

PLAGE DE DURETÉ à 6 Mohs

V E R S I O N S O F F E R T E S :

SeparaNo®-SE arrangement excentrique avec porte

et une sortie spiralique

SeparaNo®-E arrangement excentrique sans porte

et sortie spiralé, budget bas

acier inox , ac ier spécia l , polyamide, polyuréthane
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E X E M P L E S D ’A P P L I C AT I O N :

Pigments anorganiques, poudres de vernis, toner, céra-

miques techniques, minéraux, graphites, produits chimi-

ques, alimentation produits de haute pureté

9360 /9420

jusqu’à 4.000

19.200

< 5,0

3 – 120

360 / 420

8.000

11/15

max. 37

2,5 x 1,7x 1,5

SeparaNo®

E 9000

12480/12600

jusqu’à 8.000

38.400

< 8,0

4 – 140

480 / 600

16.000

18,5/22

max. 75

3,4 x 2,3 x 2,0

SeparaNo®

E 12000

15720/15840

jusqu’à 12.000

57.600

< 10,0

4 – 160

720 / 840

24.000

22/30

max. 132

4,3 x 2,9 x 2,5

SeparaNo®

E 15000

18960/181080

jusqu’à 18.000

86.400

< 10,0

5 – 180

960 / 1080

36.000

30/37

max. 250

5,2 x 3,5 x 3,0

SeparaNo®

E 18000

matériaux non abrasifs et 

non collants, non tendancieux aux dépots, produits purs
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